
FTN NOVI SAD
INSTITUT ZA

PROIZVODNO MA[INSTVO

SADR@AJ TEHNOLO[KOG
POSTUPKA

Proizvod

Veli~ina serije
kom[ ]

Naziv dela

Oznaka i stanje materijala

Oznaka Kod

Pogon Odelenje

Ide u proizvod KomadaBroj
dela

Identifikacioni

Klasifikacioni

Vrsta i dimenzije pripremka

Oznaka Kod

Opera-
cija Naziv Pripr.

Ma{ina Vreme min[ ]
Kom/8h

Oznaka Glavno Pomo}. Po kom.
NAZIV OPERACIJE

Datum Izradio

Ukupno:

Kontrolisao [ef tehn.pr. [ef pogona [ef kontrole Listova

List broj

Iz
m
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a

Obrazac OP-3; Izdava~ NO Institut za proizvodno ma{instvo, FTN Novi Sad
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Cilindar 60f

^.4739 Otkovak

10

20/1

20/2

30

40

50

60/1

60/2

70

80
90/1

90/2

100

110

120

130

140

150

160

170

180

190

Duboko bu{enje

Grubo struganje

Grubo struganje

Termi~ka obrada

Kontrola termi~ke obrade

Ispravljenje

Struganje

Struganje

Dubinsko pro{irivanje

Honovanje

Struganje

Struganje

Bu{enje

Doterivanje

Kontrola

Termi~ka obrada

Kontrola termi~ke obrade

Honovanje

Bru{enje

Doterivanje

Zavr{na kontrola

Povr{inska za{tita

Ma{ina za duboko
bu{enje

Ma{ina za duboko
bu{enje

Ma{ina za  honovanje

Ma{ina za  honovanje

Univerzalni strug

Univerzalni strug

Univerzalni strug

Koordinatna bu{ilica

Univerzalni strug

Univerzalna brusilica

Presa

NC strug

Radni sto

Radni sto

Kontrolni sto

Kontrolni sto

Aparat za merenje
tvrdo}e

NC strug

10 20 8

10 4,2 3,5

10 24 3,5

10 2,7 1,8

10 2 1,8

10 18 8

25 67 16

25 11 4,5

25 20 22

15 2,5 2

MP-03.02

1

1



FTN NOVI SAD
INSTITUT ZA

PROIZVODNO MA[INSTVO

SADR@AJ TEHNOLO[KOG
POSTUPKA

Proizvod

Veli~ina serije
kom[ ]

Naziv dela

Oznaka i stanje materijala

Oznaka Kod

Pogon Odelenje

Ide u proizvod KomadaBroj
dela

Identifikacioni

Klasifikacioni

Vrsta i dimenzije pripremka

Oznaka Kod

Opera-
cija Naziv Pripr.

Ma{ina Vreme min[ ]
Kom/8h

Oznaka Glavno Pomo}. Po kom.
NAZIV OPERACIJE

Datum Izradio

Ukupno:

Kontrolisao [ef tehn.pr. [ef pogona [ef kontrole Listova

List broj

Iz
m
en

a

Obrazac OP-3; Izdava~ NO Institut za proizvodno ma{instvo, FTN Novi Sad

N
ap
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en

a:
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m
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Cilindar 50f

^.4739

MP-01.000

Otkovak

10

20/1

20/2

30

40

50

60/1

60/2

70

80

90/1

90/2

100

110

120

130

140

150

160

170

180

190

Duboko bu{enje

Grubo struganje

Grubo struganje

Termi~ka obrada

Kontrola termi~ke obrade

Ispravljenje

Struganje

Struganje

Dubinsko pro{irivanje

Honovanje

Struganje

Struganje

Bu{enje

Doterivanje

Kontrola

Termi~ka obrada

Kontrola termi~ke obrade

Honovanje

Bru{enje

Doterivanje

Zavr{na kontrola

Povr{inska za{tita

Ma{ina za duboko
bu{enje

Ma{ina za duboko
bu{enje

Ma{ina za  honovanje

Ma{ina za  honovanje

Univerzalni strug

Univerzalni strug

Univerzalni strug

Koordinatna bu{ilica

Univerzalni strug

Univerzalna brusilica

Presa

NC strug

Radni sto

Radni sto

Kontrolni sto

Kontrolni sto

Aparat za merenje
tvrdo}e

NC strug

10 17 8

10 3,7 3,5

10 22 3,5

10 2,6 1,8

10 1,9 1,8

10 16 8

25 65 16

25 10,5 4,5

30 28 30

15 2,5 2

1

1



FTN NOVI SAD
INSTITUT ZA

PROIZVODNO MA[INSTVO

SADR@AJ TEHNOLO[KOG
POSTUPKA

Proizvod

Veli~ina serije
kom[ ]

Naziv dela

Oznaka i stanje materijala

Oznaka Kod

Pogon Odelenje

Ide u proizvod KomadaBroj
dela

Identifikacioni

Klasifikacioni

Vrsta i dimenzije pripremka

Oznaka Kod

Opera-
cija Naziv Pripr.

Ma{ina Vreme min[ ]
Kom/8h

Oznaka Glavno Pomo}. Po kom.
NAZIV OPERACIJE

Datum Izradio

Ukupno:

Kontrolisao [ef tehn.pr. [ef pogona [ef kontrole Listova

List broj

Iz
m
en

a

Obrazac OP-3; Izdava~ NO Institut za proizvodno ma{instvo, FTN Novi Sad

N
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a:
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^.4739 Otkovak

10

20/1

20/2

140

30

150

40

160

50

70/2

70/1

80

90

100

110

120

170

130

180

190

200

Duboko bu{enje

Grubo struganje

Grubo struganje

Kontrola

Termi~ka obrada

Termi~ka obrada

Kontrola termi~ke obrade

Kontrola termi~ke obrade

Ispravljenje

Struganje

Struganje

Rendisanje

Glodanje i bu{enje

Bu{enje i urez. navoja

Doterivanje

Honovanje

Honovanje

Bru{enje

Bru{enje

Zavr{na kontrola

Povr{inska za{tita

Ma{ina za duboko
bu{enje

Vertikalna rendisaljka

Ma{ina za  honovanje

Ma{ina za  honovanje

Univerzalni strug

Univerzalni strug

Kontrolni sto

Univerzalni strug

Univerzalni strug

Univerzalna brusilica

Univerzalna brusilica

Presa

Maho glodalica

Radni sto

Kontrolni sto

Stubna bu{ilica SIP

10 25 8

10 31 3,5

10 16 7,5

15 31 15
15 29 12

60 Dubinsko pro{irivanje Ma{ina za duboko
bu{enje

10 24 8

20

10 12 8

35 32 14

10

10

12

12

8

8

Cilindar 48f
MP-02.02

Aparat za merenje
tvrdo}e

1

1



FTN NOVI SAD
INSTITUT ZA

PROIZVODNO MA[INSTVO

SADR@AJ TEHNOLO[KOG
POSTUPKA

Proizvod

Veli~ina serije
kom[ ]

Naziv dela

Oznaka i stanje materijala

Oznaka Kod

Pogon Odelenje

Ide u proizvod KomadaBroj
dela

Identifikacioni

Klasifikacioni

Vrsta i dimenzije pripremka

Oznaka Kod

Opera-
cija Naziv Pripr.

Ma{ina Vreme min[ ]
Kom/8h

Oznaka Glavno Pomo}. Po kom.
NAZIV OPERACIJE

Datum Izradio

Ukupno:

Kontrolisao [ef tehn.pr. [ef pogona [ef kontrole Listova

List broj

Iz
m
en

a

Obrazac OP-3; Izdava~ NO Institut za proizvodno ma{instvo, FTN Novi Sad

N
ap
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m
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^.4739 Otkovak

10

20/1

20/2

30

140

40

150

50

60/2

60/1

65

100
110

80

90/1

90/2

170

Duboko bu{enje

Grubo struganje

Grubo struganje

Termi~ka obrada

Termi~ka obrada

Kontrola termi~ke obrade

Kontrola termi~ke obrade

Ispravljenje

Struganje

Struganje

Glodanje

Glodanje `ljebova
Doterivanje

Izrada pu`a

Struganje

Struganje

Zavr{na kontrola

Ma{ina za duboko
bu{enje

Univerzalni strug

Univerzalni strug

Univerzalni strug

Univerzalni strug

Univerzalni strug

Univerzalni strug

Presa

Maho glodalica

Maho glodalica

NC Strug

Radni sto

Kontrolni sto

10 27 8

10 14 12

10 9,5 10

5 9 4
15 14,5 12

25

15

10

35

18

7,5

120

70

125
130

160

Okruglo bru{enje

Okruglo bru{enje

Bru{enje
Poliranje prethodno

Poliranje zavr{no

Brusilica za okr.bru{.

Brusilica za okr.bru{.

Brusilica za zavojnice

Ma{ina za poliranje

Ma{ina za poliranje

10

10

10

25

18

55

10

9,5

15

18

7

4

15

20

8

18

4

6

Aparat za merenje
tvrdo}e

1

1

Pu` 48f
MP-02.01



FTN NOVI SAD
INSTITUT ZA

PROIZVODNO MA[INSTVO

SADR@AJ TEHNOLO[KOG
POSTUPKA

Proizvod

Veli~ina serije
kom[ ]

Naziv dela

Oznaka i stanje materijala

Oznaka Kod

Pogon Odelenje

Ide u proizvod KomadaBroj
dela

Identifikacioni

Klasifikacioni

Vrsta i dimenzije pripremka

Oznaka Kod

Opera-
cija Naziv Pripr.

Ma{ina Vreme min[ ]
Kom/8h

Oznaka Glavno Pomo}. Po kom.
NAZIV OPERACIJE

Datum Izradio

Ukupno:

Kontrolisao [ef tehn.pr. [ef pogona [ef kontrole Listova

List broj

Iz
m
en

a

Obrazac OP-3; Izdava~ NO Institut za proizvodno ma{instvo, FTN Novi Sad

N
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^.4739 Otkovak

10

20/1

20/2

30

180

40

190

50

60/2

60/1

70

120
130
140

90

100

110

210

Duboko bu{enje

Grubo struganje

Grubo struganje

Termi~ka obrada

Termi~ka obrada

Kontrola termi~ke obrade

Kontrola termi~ke obrade

Ispravljenje

Struganje

Struganje

Glodanje

Glodanje
Glodanje
Doterivanje

Struganje

Struganje

Poliranje

Zavr{na kontrola

Ma{ina za duboko
bu{enje

Univerzalni strug

Univerzalni strug

Univerzalni strug

Univerzalni strug

Univerzalni strug

Univerzalni strug

Presa

Maho glodalica

Univerz. glodalica

Univerz. glodalica

NC Strug

Radni sto

Kontrolni sto

10 23 8

10 14 12

10 8 10

10 14,5 8
10 10 8

25

10

90

16

150

80

160
170

200

Okruglo bru{enje

Okruglo bru{enje

Bru{enje
Bru{enje o`ljebljenja

Poliranje

Brusilica za okr.bru{.

Brusilica za okr.bru{.

Brusilica za okr.bru{.

Brusilica za o`ljebljenje

Univerzalni strug

10

10

15
15

38

35

12
25

11

9,5

10
10

20

8

15

15
15

12

14
9,5

7

8
6

Aparat za merenje
tvrdo}e

1

1

Pu` 50f
MP-01.000


