Napomena: Izmena tehnoloSkog postupka je dozvoljena

samo uz saglasnost tehnolo$ke pripreme

FTN NOVI SAD

INSTITUT ZA
PROIZVODNO MASINSTVO

KARTA OPERACIJE

Proizvod

Kod

Koli¢in

proizvodu

a po

Naziv dela . Broj |!dentifikacioni MP-02.01 VeliCina serije | Kod operacije
Puz ¢48 dela |Kiasifikacioni [kom] 60/1
Oznaka i stanje materijala Vrsta i dimenzije pripremka Vreme [min]
Oznaka €.4739 | Kod Oznaka Otkovak |Kod Pripr. | Glavno | Pomoé. |Po kom.
Pogon Odelenje Naziv i oznaka masine Ident. broj 6
CNC Strug 15 | 75
Vrsta obrade Kod Sredstvo za hladenje Kod Obrad. sa delom Kom/8h
Struganje Emulzija
Zahvat Rezimi obrade Pribori, alati, merila Zahvat] 0St0-
. - anost
(faza) OPIS OPERACIJE n s ) Naziv Oznaka | (faza) J[kom]
min’ mm/ob mm Samocentrirajyci steza¢, Lineta
- Poravnati celo 700 0,16 Strugarski noz | PSKN R 2525 M12 P20
- Strugati prec¢nik (1)50,5'0’2 800 0,214 Strugarski noz | PCBN R 2525 M12 P20
- Strugati precnik (I)40,4i°’1 800 0,214 Strugarski noZ | N.236 R 25T-12|P20
- Strugati konus 800 0,214 Strugarski noz | PCBN R 2525 M12 P20
- Useéi zljeb Sirine 5 700 0,16 Strugarski noZ | N.087 ¢16 P20
- Oboriti ivicu 1/45° 700 0,16 Strugarski noZ| pskN R 2525 P20
Pomiéno merilp
/ N8 / /
~600
A —_—
. ) A
——————————————— Srtizr F—F———1t—-—""1 5 |
S« [ = S ;Y R S|
9} - S <
_______________ = 14— ___1___\ <
' Y Y Y
11 0.5/45°
z .
B 100"’ _
5| | 163,5™" N
Datum Izradio Kontrolisao | Odobrio Listova
© 1
5
= 20.05.'98. |M.MiloSevié| V.Todi¢ V.Todi¢ | List broj
N
- 1
Obrazac OP-3; lIzdava¢ NO Institut za proizvodno masinstvo, FTN Novi Sad



Napomena: Izmena tehnoloSkog postupka je dozvoljena

samo uz saglasnost tehnolo$ke pripreme

FTN NOVI SAD

INSTITUT ZA
PROIZVODNO MASINSTVO

KARTA OPERACIJE

Kod

Proizvod

Koli¢ina po
proizvodu

Naziv dela . Broj |!dentifikacioni MP-02.01 VeliCina serije | Kod operacije
Puz ¢48 dela [Kiasifikacioni [kom] 60/2
Oznaka i stanje materijala Vrsta i dimenzije pripremka Vreme [min]
Oznaka €.4739 | Kod Oznaka Otkovak |Kod Pripr. | Glavno | Pomoé. |Po kom.
Pogon Odelenje Naziv i oznaka masine Ident. broj
CNC Strug 15 45| 15
Vrsta obrade Kod Sredstvo za hladenje Kod Obrad. sa delom Kom/8h
Struganje Emulzija
Zahvat Rezimi obrade Pribori, alati, merila Zahvai".0Sto-
. . anost
(faza) OPIS OPERACIJE n s ) Naziv Oznaka | (faza) J[kom]
min’ mm/ob mm Samocentrirajyci steza¢, Lineta
- Poravnati éelo na 1360*° 700 0,16 Strugarski noz | PSKN R 2525 M12 P20
- Strugati prec¢nik (1)50,5'0’2 800 0,214 Strugarski noz | PCBN R 2525 M12 P20
Pomiéno merilp
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Napomena: Izmena tehnoloSkog postupka je dozvoljena

samo uz saglasnost tehnolo$ke pripreme

Proizvod Kod
FTN NOVI SAD
PROIZVODNO MASINSTVO proizvodu
Naziv dela . Broj |!dentifikacioni MP-02.01 VeliCina serije | Kod operacije
Puz (48 dela [Kiasifikacioni [kom] 80/1
Oznaka i stanje materijala Vrsta i dimenzije pripremka Vreme [min]
Oznaka €.4739 | Kod Oznaka Otkovak |Kod Pripr. | Glavno | Pomoé. |Po kom.
Pogon Odelenje Naziv i oznaka masine Ident. broj 9
CNC Strug 15 | 17
Vrsta obrade Kod Sredstvo za hladenje Kod Obrad. sa delom Kom/8h
Izrada puza Emulzija
Zahvat Rezimi obrade Pribori, alati, merila Zahvat] 0St0-
. - anost
(faza) OPIS OPERACIJE n s ) Naziv Oznaka | (faza) J[kom]
min’ mm/ob mm Samocentrirajucéi steza¢, Tri
- Use¢i Zljeb za zavojnicu 700 Strugarski no| N.082 2525 P20
- Strugati desni bok zavojnice | 800 Specijalni prof{lni no2
- Strugati levi bok zavojnice 800 Specijalni_profiini noz
Pomi¢no merilo
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Napomena: Izmena tehnoloSkog postupka je dozvoljena

samo uz saglasnost tehnolo$ke pripreme

FTN NOVI SAD

INSTITUT ZA
PROIZVODNO MASINSTVO

KARTA OPERACIJE

Proizvod

Kod

Koli¢ina po
proizvodu

Naziv dela . Broj |!dentifikacioni MP-02.01 VeliCina serije | Kod operacije
Puz ¢48 dela [Kiasifikacioni [kom] 80/1
Oznaka i stanje materijala Vrsta i dimenzije pripremka Vreme [min]
Oznaka €.4739 | Kod Oznaka Otkovak |Kod Pripr. | Glavno | Pomoé. |Po kom.
Pogon Odelenje Naziv i oznaka masine Ident. broj
CNC Strug 15 | 3,2 2
Vrsta obrade Kod Sredstvo za hladenje Kod Obrad. sa delom Kom/8h
Struganje Emulzija
Zahvat Rezimi obrade Pribori, alati, merila Zahvai".0Sto-
. . anost
(faza) OPIS OPERACIJE n s ) Naziv Oznaka | (faza) J[kom]
min’ mm/ob mm Samocentrirajyéi stezac, Lineta
- Strugati ¢20,3 2000 | 0,214 Strugarski noz| N.230 R 16R-09|P20
- Strugati (24 2000 0,214 Strugarski noz| N.230 R 16R-09|P20
- Oboriti ivicu 2/45° 2000 0,214 Strugarski noz| N.230 R 16R-09|P20
- Urezati navoj M24x1,5 650 1,5 Noz za navoj N24x1,5
Pomicno merillo, Sabloni za|navoj
A Ao .
® oo #/45 2le ()
ol X8 2
= <= als &
Y =2
Datum Izradio Kontrolisao | Odobrio Listova
© 2
5
= 20.05.'98. [M.MiloSevi¢| V.Todié V.Todi¢ [ List broj
N
- 2

Obrazac OP-3; lIzdava¢ NO Institut za proizvodno masinstvo, FTN Novi Sad



samo uz saglasnost tehnolo$ke pripreme

Napomena: Izmena tehnoloSkog postupka je dozvoljena

Proizvod Kod
FTN NOVI SAD
PROIZVODNO MASINSTVO proizvodu
Naziv dela . Broj |!dentifikacioni MP-02.01 VeliCina serije | Kod operacije
Puz ¢48 dela [Kiasifikacioni [kom] 80/2
Oznaka i stanje materijala Vrsta i dimenzije pripremka Vreme [min]
Oznaka €.4739 | Kod Oznaka Otkovak |Kod Pripr. | Glavno | Pomoé. |Po kom.
Pogon Odelenje Naziv i oznaka masine Ident. broj
CNC Strug 151 10 | 3.2
Vrsta obrade Kod Sredstvo za hladenje Kod Obrad. sa delom Kom/8h
Struganje Emulzija
Zahvat Rezimi obrade Pribori, alati, merila Zahvai".0Sto-
. . anost
(faza) OPIS OPERACIJE n s ) Naziv Oznaka | (faza) J[kom]
min’ mm/ob mm Samocentrirajyéi stezac, Lineta
- Strugati otvor (18,37 2000 | 0,214 Strugarski noz [ N.230 R 16R-09|P20
- Strugati ¢20 2000 0,214 Strugarski noz | N.230 R 16R-09|P20
- Oboriti ivicu 1/45° 2000 0,214 Strugarski noz | N.230 R 16R-09|P20
- Narezati zavojnicu prema slici| 650 | 2.8 Specijalni_profijni noz
Pomiéno merilp, Sabloni za|navoj
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Napomena: Izmena tehnoloSkog postupka je dozvoljena

samo uz saglasnost tehnolo$ke pripreme

Proizvod Kod
FTN NOVI SAD
PROIZVODNO MASINSTVO proizvodu
Naziv dela . Broj |!dentifikacioni MP-02.01 VeliCina serije | Kod operacije
Puz $48 dela [Kiasifikacioni [kom] 80/2
Oznaka i stanje materijala Vrsta i dimenzije pripremka Vreme [min]
Oznaka €.4739 | Kod Oznaka Otkovak |Kod Pripr. | Glavno | Pomoé. |Po kom.
Pogon Odelenje Naziv i oznaka masine Ident. broj
CNC Strug 15| 18 6
Vrsta obrade Kod Sredstvo za hladenje Kod Obrad. sa delom Kom/8h
Glodanje Zljebova Emulzija
Zahvat ReZimi obrade Pribori, alati, merila Zahvat|" 0St0-
‘ d anost
(faza) OPIS OPERACIJE n s ) Naziv Oznaka | (faza) J[kom]
min" | mm/ob | mm |Standardni pribor
- Zabusiti ¢4 1100 | 0,1 Zabusivaé (4
- Glodati zljebove za klin 10P9 950 0,4 Vretenasto glodalo ¢p10 JUS K.D2.092
Pomiéno merilp
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