Napomena: Izmena tehnoloSkog postupka je dozvoljena

samo uz saglasnost tehnolo$ke pripreme

FTN NOVI SAD Proizvod Kod
INSTITUT ZA KARTA O P E RAC IJ E Kolicina po
PROIZVODNO MASINSTVO proizvodu
Naziv dela . Broj |!dentifikacioni MP-01.000 VeliCina serije | Kod operacije
Cilindar ¢50 dela [Kiasifikacioni [kom] 90/1
Oznaka i stanje materijala Vrsta i dimenzije pripremka Vreme [min]
Oznaka €.4739 | Kod Oznaka Otkovak |Kod Pripr. | Glavno | Pomoé. |Po kom.
Pogon Odelenje Naziv i oznaka masine Ident. broj
CNC Strug 25 | 48 15
Vrsta obrade Kod Sredstvo za hladenje Kod Obrad. sa delom Kom/8h
Struganje Emulzija
Zimi hor ; ; Posto-
Z(Zlhz\:;t OPIS OPERACIJE _ Fie2|m|S obrade - ,\T:Zbisn’ alati, mocazr::aalka Z(;hz\;a;t j[?(r;%?]t
min” mm/ob mm | Samocentrirajuéi stefa¢, Pomiéno merilof Radijus pabloni
- Poravnati celo 155 0,16 Strugarski noz | PSKN R 2525 M12 P20
- Strugati preénik ¢198** 200 0,214 Strugarski noz | PCBN R 2525 M12 P20
- Strugati éelo na 50"’ 155 0,16 Strugarski noZ | PskN L 2525 P20
- Oboriti ivice 1,5/45° i 2/45° 155 0,16 Strugarski noZ | pSkN L 2525 P20
- Useci Zljeb Sirine 10 na precnik ¢99 | 155 0,16 Strugarski noz | N.082 25x12 P2p
- Strugati radijuse R5 155 0,12 Profilni noz
- Usecéi zljeb Sirine 5 250 0,16 Strugarski noz | N.087 ¢16 P20
- Strugati precnik (I)69,810’1 250 0,214 Strugarski noz | N.236 R 25T-12|P20
- Strugati ¢elo na dubinu 1 155 0,16 Strugarski noz | PTGN 2525 M14 P20
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Napomena: Izmena tehnoloSkog postupka je dozvoljena

samo uz saglasnost tehnolo$ke pripreme

ETN NOVI SAD Proizvod Kod
INSTITUT ZVA KARTA OPERACIJ E Koligina po
PROIZVODNO MASINSTVO proizvodu
Naziv dela . Broj |!dentifikacioni MP-01.000 VeliCina serije | Kod operacije
Cilindar ¢50 dela [Kiasifikacioni [kom] 90/1
Oznaka i stanje materijala Vrsta i dimenzije pripremka Vreme [min]
Oznaka €.4739 | Kod Oznaka Otkovak |Kod Pripr. | Glavno | Pomoé. |Po kom.
Pogon Odelenje Naziv i oznaka masine Ident. broj
CNC Strug 25 | 48 | 15
Vrsta obrade Kod Sredstvo za hladenje Kod Obrad. sa delom Kom/8h
Busenje Emulzija
Rezimi obrade ibori i i Posto-
Zaval  OPIS OPERACIJE T I T e e P [
min" | mm/b | mm Standardni prjbor
- Zabusiti za 16 rupa 1100 | 0,1 Zabu$ivaé  |JUS K.D3.061 4
- Busiti 16x$18 260 | 0,14 Spiralna burgija [JUS K.D3.022 ¢18
- Upustiti 16x1/45° 260 0,14 Noz za obaranje|N.064 12 K10
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samo uz saglasnost tehnolo$ke pripreme

Napomena: Izmena tehnoloSkog postupka je dozvoljena

Proizvod Kod
FTN NOVI SAD
PROIZVODNO MASINSTVO proizvodu
Naziv dela . Broj |!dentifikacioni MP-01.000 VeliCina serije | Kod operacije
Cilindar ¢50 dela |Kiasifikacioni [kom] 90/2
Oznaka i stanje materijala Vrsta i dimenzije pripremka Vreme [min]
Oznaka €.4739 | Kod Oznaka Otkovak |Kod Pripr. | Glavno | Pomoé. |Po kom.
Pogon Odelenje Naziv i oznaka masine Ident. broj
CNC Strug 25 65 16
Vrsta obrade Kod Sredstvo za hladenje Kod Obrad. sa delom Kom/8h
Struganje Emulzija
Zahvat Rezimi obrade Pribori, alati, merila Zahvai".0Sto-
. ‘ anost
(faza) OPIS OPERACIJE n s ) Naziv Oznaka | (faza) J[kom]
min” mm/ob mm Samocentrirajyéi stezaé, Lineta
- Poravnati éelo na 860° 200 0,16 Strugarski noz|PSKN R 2525 M12 P20
- Strugati precnik (1)120*0’1 530 0,214 Strugarski noZ|PDJN R 2525 M]5 P20
- Useci Zljeb Sirine 19 na preénik ¢89 | 155 0,16 Strugarski noz| N.082 25x25 P20
- Useci zljeb Sirine 10 na preénik ¢99 | 155 0,16 Strugarski noZ| N.082 25x25 P2p
- Strugati radijuse R5 155 0,12 Profilni noz
- Strugati po konturi profil sa 200 0,214 Strugarski noz| PDJN R 2525 Mit5 P20
radijusima R2 i R5,
oboriti ivice
- Useéi zljeb A1,6x0,3 JUS M.A5.030| 200 0,12 Strugarski noz|N.062 ¢25 P20
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Napomena: Izmena tehnoloSkog postupka je dozvoljena

samo uz saglasnost tehnolo$ke pripreme

FTN NOVI SAD

INSTITUT ZA
PROIZVODNO MASINSTVO

KARTA OPERACIJE

Kod

Proizvod

Koli¢ina po
proizvodu

Naziv dela . Broj |!dentifikacioni MP-01.000 VeliCina serije | Kod operacije
Cilindar ¢50 dela [Kiasifikacioni [kom] 90/2
Oznaka i stanje materijala Vrsta i dimenzije pripremka Vreme [min]
Oznaka €.4739 | Kod Oznaka Otkovak |Kod Pripr. | Glavno | Pomoé. |Po kom.
Pogon Odelenje Naziv i oznaka masine Ident. broj
CNC Strug 25 65 16
Vrsta obrade Kod Sredstvo za hladenje Kod Obrad. sa delom Kom/8h
Struganje Emulzija
Zahvat ReZimi obrade Pribori, alati, merila Zahvat] 0St0-
. . anost
(faza) OPIS OPERACIJE n s ) Naziv Oznaka | (faza) J[kom]
min” mm/ob | mm
- Strugati fino (63,8 i 900 0,214 Strugarski noz|N.236 R P20
oboriti ivicu 1/45°
- Useéi zljeb za spiralu 390 Strugarski noz| N.082 25x16 P20
- Strugati profil zavojnice 390 Specijalni profilni noz
Pomicéno merilo
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Napomena: Izmena tehnoloSkog postupka je dozvoljena

samo uz saglasnost tehnolo$ke pripreme

FTN NOVI SAD Proizvod Kod
INSTITUT ZA KARTA O P E RAC IJ E Kolicina po
PROIZVODNO MASINSTVO proizvodu
Naziv dela . Broj |!dentifikacioni MP-01.000 VeliCina serije | Kod operacije
Cilindar ¢50 dela [Kiasifikacioni [kom] 100
Oznaka i stanje materijala Vrsta i dimenzije pripremka Vreme [min]
Oznaka €.4739 | Kod Oznaka Otkovak |Kod Pripr. | Glavno | Pomoé. |Po kom.
Pogon Odelenje Naziv i oznaka masine Ident. broj
Maho glodalica 30 12 10
Vrsta obrade Kod Sredstvo za hladenje Kod Obrad. sa delom Kom/8h
Busenje Emulzija
Rezimi obrade ibori i i Posto-
ol opis OPERACIJE n - - e [ jas
min” mm/ob mm Standardni prjbor
- Zabusiti na svim ostalim 1100 | 01 ZabuSivaé  |JUS K.D3.061 ¢2
mestima za rupe
- Busiti za 3x¢4 1600 | 0,11 Spiralna burgija |Jus K.D3.022 ¢4
- Prosiriti 3x¢10,77 za navoj M12 | 260 0,14 Prosirivaé  [JUS K.D3.311 ¢10,77
- Upustiti 3x1/45° 260 0,14 Upustac JUS K.D3.301 ¢1)2
- Busiti za 4x¢8 (radijalno) 800 0,12 Spiralna burgija Jus K.D3.022 ¢8
- Upustiti 4x1/45° 800 0,12 Upustaé JUS K.D3.311 (g
- Busiti 2x(4,77 za navoj M6 1600 | 0,11 Spiralna burgija |[JUS K.D3.022 $4,77
- Upustiti 2x$12 260 | 0,14 Upustaé JUS K.D3.301 12
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Napomena: Izmena tehnoloSkog postupka je dozvoljena

samo uz saglasnost tehnolo$ke pripreme

FTN NOVI SAD

INSTITUT ZA
PROIZVODNO MASINSTVO

KARTA OPERACIJE

Proizvod

Kod

Koli¢ina po
proizvodu

Naziv dela . Broj |!dentifikacioni MP-01.000 VeliCina serije | Kod operacije
Cilindar ¢50 dela |Kiasifikacioni [kom] 100
Oznaka i stanje materijala Vrsta i dimenzije pripremka Vreme [min]
Oznaka €.4739 | Kod Oznaka Otkovak |Kod Pripr. | Glavno | Pomoé. |Po kom.
Pogon Odelenje Naziv i oznaka masine Ident. broj
Maho glodalica 30 12 10
Vrsta obrade Kod Sredstvo za hladenje Kod Obrad. sa delom Kom/8h
Busenje Emulzija
Zahvat Rezimi obrade Pribori, alati, merila Zahvat] 0St0-
. ‘ anost
(faza) OPIS OPERACIJE n s ) Naziv Oznaka | (faza) J[kom]
min” mm/ob | mm
- Busiti 2x¢4,77 za navoj M6 1600 0,11 Spiralna burgija [Jus K.D3.022 (4,77
- Upustiti 2x1/45° 1600 | 0,11 Upustaé JUS K.D3.301 6
Pomiéno merilo
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