
FTN NOVI SAD
INSTITUT ZA

PROIZVODNO MA[INSTVO
KARTA OPERACIJE

Proizvod Kod

Koli~ina po
proizvodu

Naziv dela

Oznaka i stanje materijala

Oznaka Kod

Pogon Odelenje

Vrsta obrade Kod

Broj
dela
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Oznaka Kod
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Pripr. Glavno Pomo}. Po kom.

Obra|. sa delom Kom/8h

Re`imi obrade Pribori, alati, merila
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janost
kom[ ]n s d

OPIS OPERACIJE

Datum Izradio Kontrolisao Odobrio Listova
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70/1

CNC Strug

Struganje

- Poravnati ~elo na 650~

- Use}i `ljeb za izlaz no`a
- Strugati pre~nik 110,7f

±0,1

- Strugati pre~nik 118f
±0,1

- Strugati pre~nik 109,9f
±0,1

- Strugati pre~nik 64H7f

^.4739

Cilindar 48f
MP-02.02

f
11

8±0
,1

f
10

9,
9±0

,1

f
11

0,
7±0

,1

f
64

H
7

~650

80
±0,2

25

R0,5

R0,5 R0,5

5

Otkovak

Emulzija

N8

Strugarski no`

Strugarski no`

Strugarski no`

Strugarski no`

Strugarski no`

Strugarski no`

PSKN R 2525 M12 P20

PTFN R 2525 M16 P20

PCLN L 2525  P20

PCLN L 2525  P20

PCLN L 2525  P20

N.082 25 16 P20´

500

500

400

0,214

0,16

0,214

Samocentriraju}i steza~, Lineta

Pomi~no merilo

min-1
mm/ob mm

1

1

20 15 8

0,214

0,214

500

700

500 0,16
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70/2

Struganje

^.4739

Cilindar 48f
MP-02.02

f
10

9,
9±0

,1

f
94

,5

f
51

,2

f
48

,2
±0

,1

f
70

H
7

1280
±0,8

~650

25

R0,5 R0,5

R0,5

510

50

Otkovak

Emulzija

N8

Strugarski no`

Strugarski no`

500

400

0,16

0,12

0,214

0,214

0,214

Samocentriraju}i steza~, Lineta

500

500

700

PSKN R 2525 M12 P20

PCBN R 2525 M12 P20

PTFN R 2525 M16 P20

0,16400

Pomi~no merilo

min-1
mm/ob mm

1

1

Strugarski no`

Strugarski no`

Strugarski no`

Strugarski no`

N.231 R 25 T-12

N.082 25 16 P20´

N.087 16  P20f

20 17 8

- Poravnati ~elo na 1280~
±0,8

- Use}i `ljeb na pre~nik f94,5
- Use}i `ljeb {irine 10

- Strugati pre~nik 109,9f
±0,1

- Strugati pre~nik 48,2f
±0,1

- Strugati pre~nik 70H7f

CNC Strug
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N
ap

o
m
en

a:
Iz
m
en

a 
te
hn

ol
o{

ko
g 

po
st
up

ka
 j
e 

do
zv

ol
je
na

sa
m
o 

uz
 s

ag
la
sn

os
t 
te
hn

ol
o{

ke
 p

rip
re
m
e

90

Glodanje i Bu{enje

- Izraditi `ljebove za klin
14P9 100 i 14P9 44 prema
skici

´ ´

- Izraditi otvor 25f

- Izraditi tri `ljeba prema
skici

- Izraditi pravougaoni otvor
60 80 sa radijusima R10

prema skici
(Napomena: obratiti pa`nju
na polo`aj `ljebova 3 10)

´

´

^.4739

Cilindar 48f
MP-02.02

f48

60

PRESEK F-F

44

14
P
9

POGLED "A"

100 14
P
9

POGLED "B"

R10

R10

R1
0

R1
0

80

60

POGLED "C"

PRESEK E-E

80

2550

"C"

"A" "B"

f25

61

9933

95

5 5 F

F

E

E

"D"

30

16

278 310 310

16POGLED "D"

Maho glodalica

Emulzija

Otkovak

min-1

mm/min

mm/min

mm/min

mm

2

1

N8

Standardni pribor

Vret. glodalo

Vret. glodalo

Vret. glodalo

Zabu{iva~

Zabu{iva~

Spiralna burgija

JUS K.D2.092 14f

JUS K.D2.092 10f

JUS K.D2.092 16f

JUS K.D2.022 16, 25f f

JUS K.D3.061 4f

JUS K.D3.061 4f

680

1400

1400

130

0,1

0,1

130

130

0,12380

680

680

Pomi~no merilo

35 32 14

mm/ob
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90

Bu{enje i urez. nav.

- Izraditi tri otvora sa navojem
prema  skici

^.4739

Cilindar 48f
MP-02.02

Emulzija

Otkovak

POGLED "D"
R 1/4 (19 navoja na 25,4 mm)

278 310 310

A

A
"D"

16

52
20

f8,5

PRESEK A-A

min
-1

mm/ob mm

2

2

N8

35 12 3

Zabu{iva~ JUS K.D3.061 2f

JUS K.D3.3110,14

0,14

0,1

350

950

950

1100

Standardni pribor

Spiralna burgija 11,44 za navoj R1/4"f

Ma{inski ureznik R1/4"

Upu{ta~

Pomi~no merilo

Maho glodalica

20.05.'98. M.Milo{evi} V.Todi} V.Todi}


