
FTN NOVI SAD
INSTITUT ZA

PROIZVODNO MA[INSTVO
KARTA OPERACIJE

Proizvod Kod

Koli~ina po
proizvodu

Naziv dela

Oznaka i stanje materijala

Oznaka Kod

Pogon Odelenje

Vrsta obrade Kod

Broj
dela

Identifikacioni

Klasifikacioni

Vrsta i dimenzije pripremka

Oznaka Kod

Naziv i oznaka ma{ine Ident. broj

Sredstvo za hla|enje Kod

Zahvat
(faza)

Veli~ina serije
kom[ ]

Kod operacije

Vreme min[ ]

Pripr. Glavno Pomo}. Po kom.

Obra|. sa delom Kom/8h

Re`imi obrade Pribori, alati, merila

Naziv Oznaka

Zahvat
(faza)

Posto-
janost
kom[ ]n s d

OPIS OPERACIJE

Datum Izradio Kontrolisao Odobrio Listova

List broj

Iz
m
en

a

Obrazac OP-3; Izdava~ NO Institut za proizvodno ma{instvo, FTN Novi Sad
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 j
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hn
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60/1

CNC Strug

Struganje

- Strugati grubo na 52,5 na
du`inu 800

f
~

-0,2

- Poravnati ~elo na 1244~

^.4739 Otkovak

Emulzija

f
52

,5
-0
,2

~800

~1244

N9

Strugarski no`

Strugarski no`

PSKN R 2525 M12 P20

PCBN R 2525 M12 P20

800

800

0,16

0,214

Samocentriraju}i steza~, Lineta

Pomi~no merilo

min-1
mm/ob mm

1

1

Pu` 50f
MP-01.000

5 5 3

20.05.'98 M.Milo{evi} V.Todi} V.Todi}



FTN NOVI SAD
INSTITUT ZA

PROIZVODNO MA[INSTVO
KARTA OPERACIJE

Proizvod Kod

Koli~ina po
proizvodu

Naziv dela

Oznaka i stanje materijala

Oznaka Kod

Pogon Odelenje

Vrsta obrade Kod

Broj
dela

Identifikacioni

Klasifikacioni

Vrsta i dimenzije pripremka

Oznaka Kod

Naziv i oznaka ma{ine Ident. broj

Sredstvo za hla|enje Kod

Zahvat
(faza)

Veli~ina serije
kom[ ]

Kod operacije

Vreme min[ ]

Pripr. Glavno Pomo}. Po kom.

Obra|. sa delom Kom/8h

Re`imi obrade Pribori, alati, merila

Naziv Oznaka

Zahvat
(faza)

Posto-
janost
kom[ ]n s d

OPIS OPERACIJE

Datum Izradio Kontrolisao Odobrio Listova

List broj

Iz
m
en

a

Obrazac OP-3; Izdava~ NO Institut za proizvodno ma{instvo, FTN Novi Sad

N
ap

o
m
en

a:
Iz
m
en

a 
te
hn

ol
o{

ko
g 

po
st
up

ka
 j
e 

do
zv

ol
je
na

sa
m
o 

uz
 s

ag
la
sn

os
t 
te
hn

ol
o{

ke
 p

rip
re
m
e

60/2

^.4739 Otkovak

Emulzija

f
48

,5
±0

,2

f
50

,5
±0

,2

f
21

f
M
20

f
25

,5
±0

,2

~600

105

90
85

43

13
18

1243
±0,5

N8

Samocentriraju}i steza~, Linetamin
-1

mm/ob mm

3

1

Pu` 50f
MP-01.000

60
°

30°

5
3

R0,5

Struganje

15 7,5 4

f
49

,5

f
18

,3
7

Strugarski no`

Strugarski no`

Strugarski no`

Strugarski no`

Strugarski no`

Strugarski no`

Strugarski no`

Strugarski no`

Strugarski no`

PCBN R 2525 M12 P20

PCBN R 2525 M12 P20

PCBN R 2525 M12 P20

N.236 R2525 M12 P20

N.230 R16R-09 P20

N.230 R16R-09 P20

N.230 R16R-09 P20

PSKN R2525 P20

PSKN R 2525 M12 P20

0,16

0,214

0,214

800

2000

2000

2000

850

800 0,16

0,214

0,214

850

850

850

0,214

0,214

0,214

- Poravnati ~elo na 1243±0,5

- Strugati pre~nik 50,5f
±0,2

- Strugati pre~nik 49,5f

- Strugati otvor 18,37f

- Strugati otvor 21f

- Strugati otvor 25,5f
±0,2

- Strugati pre~nik 48,5f
±0,2

- Strugati konus
- Oboriti ivicu 3/30°

CNC Strug

20.05.'98 M.Milo{evi} V.Todi} V.Todi}



FTN NOVI SAD
INSTITUT ZA

PROIZVODNO MA[INSTVO
KARTA OPERACIJE

Proizvod Kod

Koli~ina po
proizvodu

Naziv dela

Oznaka i stanje materijala

Oznaka Kod

Pogon Odelenje

Vrsta obrade Kod

Broj
dela

Identifikacioni

Klasifikacioni

Vrsta i dimenzije pripremka

Oznaka Kod

Naziv i oznaka ma{ine Ident. broj

Sredstvo za hla|enje Kod

Zahvat
(faza)

Veli~ina serije
kom[ ]

Kod operacije

Vreme min[ ]

Pripr. Glavno Pomo}. Po kom.

Obra|. sa delom Kom/8h

Re`imi obrade Pribori, alati, merila

Naziv Oznaka

Zahvat
(faza)

Posto-
janost
kom[ ]n s d

OPIS OPERACIJE

Datum Izradio Kontrolisao Odobrio Listova

List broj

Iz
m
en

a

Obrazac OP-3; Izdava~ NO Institut za proizvodno ma{instvo, FTN Novi Sad

N
ap
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m
en

a:
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m
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 j
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o 
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t 
te
hn

ol
o{

ke
 p

rip
re
m
e

60/2

^.4739 Otkovak

Emulzija

min
-1

mm/ob mm

3

2

Pu` 50f
MP-01.000

Struganje

15 7,5 4

No` za navoj M20

Pomi~no merilo

[ablon za navoj

Strugarski no`2000

650

0,214- Oboriti ivicu 5/30°
- Urezati navoj M20

N.230 R16R-09 P20

CNC Strug

20.05.'98 M.Milo{evi} V.Todi} V.Todi}



FTN NOVI SAD
INSTITUT ZA

PROIZVODNO MA[INSTVO
KARTA OPERACIJE

Proizvod Kod

Koli~ina po
proizvodu

Naziv dela

Oznaka i stanje materijala

Oznaka Kod

Pogon Odelenje

Vrsta obrade Kod

Broj
dela

Identifikacioni

Klasifikacioni

Vrsta i dimenzije pripremka

Oznaka Kod

Naziv i oznaka ma{ine Ident. broj

Sredstvo za hla|enje Kod

Zahvat
(faza)

Veli~ina serije
kom[ ]

Kod operacije

Vreme min[ ]

Pripr. Glavno Pomo}. Po kom.

Obra|. sa delom Kom/8h

Re`imi obrade Pribori, alati, merila

Naziv Oznaka

Zahvat
(faza)

Posto-
janost
kom[ ]n s d

OPIS OPERACIJE

Datum Izradio Kontrolisao Odobrio Listova

List broj

Iz
m
en

a

Obrazac OP-3; Izdava~ NO Institut za proizvodno ma{instvo, FTN Novi Sad

N
ap

o
m
en

a:
Iz
m
en

a 
te
hn

ol
o{

ko
g 

po
st
up

ka
 j
e 

do
zv

ol
je
na
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o 

uz
 s
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t 
te
hn
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o{
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 p

rip
re
m
e

60/2

- Use}i `ljeb za po~etak spirale
- Strugati spiralu

^.4739 Otkovak

Emulzija

N8

Samocentriraju}i steza~, Lineta

Pomi~no merilo

Profilni no`

Strug. no` za usecanje

min-1
mm/ob mm

3

3

Pu` 50f
MP-01.000

Glodanje
f
43

1243

45 120

5
12

4

15 6,4 3

800

800

0,16

CNC Strug

N.054 P20

20.05.'98 M.Milo{evi} V.Todi} V.Todi}



FTN NOVI SAD
INSTITUT ZA

PROIZVODNO MA[INSTVO
KARTA OPERACIJE

Proizvod Kod

Koli~ina po
proizvodu

Naziv dela

Oznaka i stanje materijala

Oznaka Kod

Pogon Odelenje

Vrsta obrade Kod

Broj
dela

Identifikacioni

Klasifikacioni

Vrsta i dimenzije pripremka

Oznaka Kod

Naziv i oznaka ma{ine Ident. broj

Sredstvo za hla|enje Kod

Zahvat
(faza)

Veli~ina serije
kom[ ]

Kod operacije

Vreme min[ ]

Pripr. Glavno Pomo}. Po kom.

Obra|. sa delom Kom/8h

Re`imi obrade Pribori, alati, merila

Naziv Oznaka

Zahvat
(faza)

Posto-
janost
kom[ ]n s d

OPIS OPERACIJE

Datum Izradio Kontrolisao Odobrio Listova

List broj

Iz
m
en

a

Obrazac OP-3; Izdava~ NO Institut za proizvodno ma{instvo, FTN Novi Sad

N
ap

o
m
en

a:
Iz
m
en

a 
te
hn

ol
o{

ko
g 

po
st
up

ka
 j
e 

do
zv

ol
je
na

sa
m
o 

uz
 s

ag
la
sn

os
t 
te
hn

ol
o{

ke
 p

rip
re
m
e

80/1

^.4739 Otkovak

Emulzija

N8

min-1
mm/ob mm

1

1

Pu` 50f
MP-01.000

Struganje

Samocentruraju}i steza~, Lineta, Trn

Pomi~no merilo

f
43

,1

B

B
A

A

f
42

,1

f
43

,1

N
a 

pr
vo

m
 k

or
ak

u

N
a 

za
dn

je
m
 k

or
ak

u

5

32

248
32Br. po~etaka: 3

Br. po~etak
a: 3

Smer: desni

Smer: leviSmer: desni
(26 zavojaka)

4

31,356

32

8

PRESEK  A-A

R2R1,5

f
50

,1

5°

5,1
PRESEK  B-B

R1R1

f
50

,1

f
43

,1

5° 5°

3,5

25 45 9

Strugarski no`

Specijalni profilni no`

Specijalni profilni no`

Specijalni profilni no`

Specijalni profilni no`

Strugarski no`

Strugarski no`

N.82 25 25 P20´

N.82 25 25 P20´

N.82 25 25 P20´800

800

800

800

800

800

800

- Use}i osnovni deo zavojnice pu`a
- Strugati levi bok zavojnice
- Strugati desni bok zavojnice
- Use}i osnovni deo desne zavojnice kukuruznog profila

- Use}i osnovni deo desne zavojnice kukuruznog profila
- Strugati profil desne zavojnice kukuruznog profila

- Strugati profil desne zavojnice kukuruznog profila

CNC Strug

20.05.'98 M.Milo{evi} V.Todi} V.Todi}



FTN NOVI SAD
INSTITUT ZA

PROIZVODNO MA[INSTVO
KARTA OPERACIJE

Proizvod Kod

Koli~ina po
proizvodu

Naziv dela

Oznaka i stanje materijala

Oznaka Kod

Pogon Odelenje

Vrsta obrade Kod

Broj
dela

Identifikacioni

Klasifikacioni

Vrsta i dimenzije pripremka

Oznaka Kod

Naziv i oznaka ma{ine Ident. broj

Sredstvo za hla|enje Kod

Zahvat
(faza)

Veli~ina serije
kom[ ]

Kod operacije

Vreme min[ ]

Pripr. Glavno Pomo}. Po kom.

Obra|. sa delom Kom/8h

Re`imi obrade Pribori, alati, merila

Naziv Oznaka

Zahvat
(faza)

Posto-
janost
kom[ ]n s d

OPIS OPERACIJE

Datum Izradio Kontrolisao Odobrio Listova

List broj

Iz
m
en

a

Obrazac OP-3; Izdava~ NO Institut za proizvodno ma{instvo, FTN Novi Sad

N
ap

o
m
en

a:
Iz
m
en

a 
te
hn
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o{
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 j
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do
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o{
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 p
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e

80/2

^.4739 Otkovak

Emulzija

min
-1

mm/ob mm

1

1

Pu` 50f
MP-01.000

Samocentruraju}i steza~, Lineta, Trn

Pomi~no merilo

"C"

1240
±0,5

DETALJ "C"
Aksijalni presek

50

70

5,5

12
Smer:levi

f
29

f
28

f
23f
21

6
20

60
°

Struganje

25 8,2 4

Strugarski no`

Strugarski no`

Strugarski no`

Strugarski no`

Strugarski no`

Specijalni profilni no`

N.230 R 16R-09 P20

N.230 R 16R-09 P20

N.230 R 16R-09 P20

N.230 R 16R-09 P20

PSKN R 2525 M12 P20

1800

2000

800 0,16

0,214

0,214

2000

2000

2000

0,214

0,214

- Poravnati ~elo na 1240±0,5

- Strugati otvor 21f

- Strugati otvor 23f
- Strugati otvor 29f

- Strugati unutra{nju zavojnicu
- Oboriti ivicu 6/30°

CNC Strug

20.05.'98 M.Milo{evi} V.Todi} V.Todi}


