Napomena: Izmena tehnoloSkog postupka je dozvoljena

samo uz saglasnost tehnolo$ke pripreme

FTN NOVI SAD

INSTITUT ZA
PROIZVODNO MASINSTVO

KARTA OPERACIJE

Proizvod

Kod

Koli¢ina po
proizvodu

Naziv dela . Broj |!dentifikacioni MP-01.000 VeliCina serije | Kod operacije
Puz ¢50 dela [Kiasifikacioni [kom] 60/1
Oznaka i stanje materijala Vrsta i dimenzije pripremka Vreme [min]
Oznaka €.4739 | Kod Oznaka Otkovak |Kod Pripr. | Glavno | Pomoé. |Po kom.
Pogon Odelenje Naziv i oznaka masine Ident. broj 5
CNC Strug 5 3
Vrsta obrade Kod Sredstvo za hladenje Kod Obrad. sa delom Kom/8h
Struganje Emulzija
Zahvat Rezimi obrade Pribori, alati, merila Zahvai".0Sto-
. ‘ anost
(faza) OPIS OPERACIJE n s ) Naziv Oznaka | (faza) J[kom]
min’ mm/ob mm | Samocentrirajyci stezac, Lineta
- Poravnati ¢elo na ~1244 800 0,16 Strugarski noz| PSKN R 2525 M12 P20
- Strugati grubo na 4)52,5'0’2 na| 800 0,214 Strugarski noz| PCBN R 2525 M12 P20
duzinu ~800 Pomiéno merilg
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Napomena: Izmena tehnoloSkog postupka je dozvoljena

samo uz saglasnost tehnolo$ke pripreme

Proizvod Kod
FTN NOVI SAD
PROIZVODNO MASINSTVO proizvodu
Naziv dela . Broj |!dentifikacioni MP-01.000 VeliCina serije | Kod operacije
Puz ¢50 dela [Kiasifikacioni [kom] 60/2
Oznaka i stanje materijala Vrsta i dimenzije pripremka Vreme [min]
Oznaka €.4739 | Kod Oznaka Otkovak |Kod Pripr. | Glavno | Pomoé. |Po kom.
Pogon Odelenje Naziv i oznaka masine Ident. broj 25
CNC Strug 15 ’ 4
Vrsta obrade Kod Sredstvo za hladenje Kod Obrad. sa delom Kom/8h
Struganje Emulzija
Zahvat Rezimi obrade Pribori, alati, merila Zahvai".0Sto-
. . anost
(faza) OPIS OPERACIJE n s ) Naziv Oznaka | (faza) J[kom]
min’ mm/ob mm | Samocentrirajyci stezac, Lineta
- Poravnati éelo na 1243*° 800 0,16 Strugarski noz| PSKN R 2525 Mi2 P20
- Strugati preénik ¢50,5° 850 0,214 Strugarski noz|PCBN R 2525 M|12 P20
- Strugati pre¢nik ¢49,5 850 0,214 Strugarski noZ|PCBN R 2525 M|12 P20
- Strugati preénik (48,5 850 0,214 Strugarski noz|PCBN R 2525 Mi12 P20
- Strugati konus 850 0,214 Strugarski noz|N.236 R2525 M12 P20
- Oboriti ivicu 3/30° 800 0,16 Strugarski noz|PSKN R2525 P2)
- Strugati otvor (18,37 2000 | 0,214 Strugarski noz|N.230 R16R-09 20
- Strugati otvor ¢21 2000 | 0,214 Strugarski noz|N.230 R16R-09 R20
- Strugati otvor ¢25,5" 2000 | 0,214 Strugarski noz|N.230 R16R-09 R20
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Napomena: Izmena tehnoloSkog postupka je dozvoljena

samo uz saglasnost tehnolo$ke pripreme

FTN NOVI SAD Proizvod Kod
INSTITUT ZVA KA RTA O P E RAC IJ E Kolicina po
PROIZVODNO MASINSTVO proizvodu
Naziv dela . Broj |!dentifikacioni MP-01.000 VeliCina serije | Kod operacije
Puz ¢50 dela |Kiasifikacioni [kom] 60/2
Oznaka i stanje materijala Vrsta i dimenzije pripremka Vreme [min]
Oznaka €.4739 | Kod Oznaka Otkovak |Kod Pripr. | Glavno | Pomoé. |Po kom.
Pogon Odelenje Naziv i oznaka masine Ident. broj
CNC Strug 15 75 4
Vrsta obrade Kod Sredstvo za hladenje Kod Obrad. sa delom Kom/8h
Struganje Emulzija
Rezimi obrade ibori ' ' Posto-
Zaval  OPIS OPERACIJE T I T e e P [
min” mm/ob | mm
- Oboriti ivicu 5/30° 2000 0,214 Strugarski noZ|N.230 R16R-09 P20
- Urezati navoj M20 650 NoZ za navoj M20
Pomi¢no merilg
Sablon za navaj
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Napomena: Izmena tehnoloSkog postupka je dozvoljena

samo uz saglasnost tehnolo$ke pripreme

Proizvod Kod
FTN NOVI SAD
PROIZVODNO MASINSTVO proizvodu
Naziv dela . Broj |!dentifikacioni MP-01.000 VeliCina serije | Kod operacije
Puz ¢50 dela [Kiasifikacioni [kom] 60/2
Oznaka i stanje materijala Vrsta i dimenzije pripremka Vreme [min]
Oznaka €.4739 | Kod Oznaka Otkovak |Kod Pripr. | Glavno | Pomoé. |Po kom.
Pogon Odelenje Naziv i oznaka masine Ident. broj 6.4
CNC Strug 15 ’ 3
Vrsta obrade Kod Sredstvo za hladenje Kod Obrad. sa delom Kom/8h
Glodanje Emulzija
Zahvat ReZimi obrade Pribori, alati, merila Zahvat] 0St0-
. - anost
(faza) OPIS OPERACIJE n s ) Naziv Oznaka | (faza) J[kom]
min’ mm/ob mm | Samocentrirajyci stezac, Lineta
- Useéi zljeb za pocetak spirale| 800 0,16 Strug. noZ za ugecanjeN.054 P20
- Strugati spiralu 800 Profilni noz
Pomiéno merilo
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Napomena: Izmena tehnoloSkog postupka je dozvoljena

samo uz saglasnost tehnolo$ke pripreme

Proizvod Kod
FTN NOVI SAD
PROIZVODNO MASINSTVO proizvodu
Naziv dela . Broj |!dentifikacioni MP-01.000 VeliCina serije | Kod operacije
Puz ¢50 dela [Kiasifikacioni [kom] 80/1
Oznaka i stanje materijala Vrsta i dimenzije pripremka Vreme [min]
Oznaka €.4739 | Kod Oznaka Otkovak |Kod Pripr. | Glavno | Pomoé. |Po kom.
Pogon Odelenje Naziv i oznaka masine Ident. broj 45
CNC Strug 25 9
Vrsta obrade Kod Sredstvo za hladenje Kod Obrad. sa delom Kom/8h
Struganje Emulzija
Zahvat Rezimi obrade Pribori, alati, merila Zahvat|" 0Sto-
. . anost
(faza) OPIS OPERACIJE n s ) Naziv Oznaka | (faza) J[kom]
min’ mm/ob mm Samocentrurajuéi stezac, Lineta, Trn
- Usecéi osnovni deo zavojnice puzp 800 Strugarski noz|N.82 25x25 P20
- Strugati levi bok zavojnice 800 Specijalni profilni noz
- Strugati desni bok zavojnice 800 Specijalni profilni noz
- Useci osnovni deo desne zavojnice kukuruznog profila 800 Strugarski noZ|N.82 25x25 P20
- Strugati profil desne zavojnice kukuruznog profila | 800 Specijalni profilni noz
- Useci osnovni deo desne zavojnice kukuruznog profild 800 Strugarski noz|N.82 25x25 P20
- Strugati profil desne zavojnice kukuruznog profila | 800 Specijalni profilni noz
Pomi€no merijlo
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Napomena: Izmena tehnoloSkog postupka je dozvoljena

samo uz saglasnost tehnolo$ke pripreme

Proizvod Kod
FTN NOVI SAD
PROIZVODNO MASINSTVO proizvodu
Naziv dela . Broj |!dentifikacioni MP-01.000 VeliCina serije | Kod operacije
Puz ¢50 dela [Kiasifikacioni [kom] 80/2
Oznaka i stanje materijala Vrsta i dimenzije pripremka Vreme [min]
Oznaka C.4739 |Kod Oznaka Otkovak |Kod Pripr. | Glavno | Pomo¢. |Po kom.
Pogon Odelenje Naziv i oznaka masine Ident. broj 8.2
CNC Strug 25 ’ 4
Vrsta obrade Kod Sredstvo za hladenje Kod Obrad. sa delom Kom/8h
Struganje Emulzija
Zahvat Rezimi obrade Pribori, alati, merila Zahvai".0Sto-
. . anost
(faza) OPIS OPERACIJE n s ) Naziv Oznaka | (faza) J[kom]
min’ mm/ob mm Samocentrurajuci stezac, Lipeta, Tyn
- Poravnati éelo na 1240*° 800 0,16 Strugarski noZ|PSKN R 2525 M12 P20
- Strugati otvor ¢21 2000 0,214 Strugarski noz|N.230 R 16R-09 P20
- Strugati otvor $23 2000 0,214 Strugarski noZ|N.230 R 16R-09 [P20
- Strugati otvor ¢29 2000 0,214 Strugarski noz|N.230 R 16R-09 P20
- Oboriti ivicu 6/30° 2000 0,214 Strugarski noz|N.230 R 16R-09 P20
- Strugati unutrasnju zavojnicu | 1800 Specijalni_profiini noz
Pomiéno merilo
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